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EVALUACION A PARTICIPANTES
Mombre: Rré /g’ﬁ{!ﬂ ;955'4}4_’2& 6%"’53

Cedula; SZ36 ) E"ﬂ“q".
Fechar 15— dors — 2024

Con &l proposito de medir & grado de conocimiento adquiridd durarite su procesa de
formacian ylo capacitucian del médula uneo (1), margue co una (%) | respuesta que
usted consldere correcta:

1. Selecciona con una x cuales son los aspactos releva ¢a la confeccign

W El diserio, el proceso de personalizocion def Insumos, potronaje, telas,
corte y confeccitn en una planta de produccion.

b) Dibujo, tijeras, molde, hilos & iInsumos.
¢) Produccién, conos, ogujas,y bordodo,

dj Ninguna de los anteriores.

2 sConsldero usted gue el sector de la confeccion ;Tagn un papel importante en
Io Regitn? Explique su respussta
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3. Responder falso o verdadero seg(n sus conacimient ndguiridos:

a) Los refarencias para los ogujos utiizodgas en magying plana =an 6% 257 —

v 135 x 5.
@ b} Las referencios pora agujos utilizadas en maguina I;]pr'.-u son B27,

F ¢ Lesreferencias para agujas utlizadas en maguina plara son UYIS.
v/ di Una linea de costura es vertical, g J

V' & Unolinea de costura es continla.
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: Jawde /e Wﬁﬁé’ Eolres.

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: ©F — 0T - 24
FECHA DE COMPROMISC DE ENTREGA: | F- O 24

REFERENCIA: &g 5

PRODUCTO: Dobode/ ohma. (135)
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre:; Mﬂ_@&\,@_\i&& ‘L Qia.
cedue’ UV @« A4 2939% y.
reche: J& [ SO/ 2024 /

l'

Con el propasito de medir el grado de conocimienta udquhrlﬁﬁ dwunl:a su pmt:a&;r de.

formacion y/e copocitacion del médule une (1), marque l:e:u:r una (X} la respuesta que
usted considers comecta:

f
!
1. Seleccione con una X cuales son los dspectos relevantés de la conteccién

}@i El disefio, el proceso de personciizacion dﬁ'lllirtsurma, patronaje, telas,
corte y confeccion en una planta de prm:lur::::fdn

b) Dibujo, tijeras, molde, hilos g Insumos. f

|'

|
d} Ningunag de los antariores. |

¢} Produccian, conos, agujos, v bordado,

2. ¢Considera usted qus el sector de la confeccién jUega un popel importants en
Ia Region? Explique su respusesto;
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a) Los referencias paro lds agujos utilizodas en muc;\dfnu plona son Tﬁr. 257 = o N

35xE N

b) Losreterencios para ogujas utilizados en maguina ﬁignq son 827, %

¢} Los referencios para agujas utilizadas en maguing ploka son Uy,
d) Una lineo de costura 25 vertical, X

g} Unalinea de costura es continua. "J
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DESCLOSE DE CPERACIONES

NOMBRE:

FECHA DE INGREsO DE Propuccion: 07 e Gl eve CSE?X S C
FECHA DE COMPROMISO DEENTREGA: S F e D Ef.:\ ewinve 2024

REFeRenci: (0 G655
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/ EVALUACION A PARTICIPANTES

Normire: JOHANA %ETLIﬂ_EE._}E_QETﬁEI Pepez
1 ceauaPT NBG32942 /
4 Fechao: ig! 10 I,I' &ﬂ-?,“‘! /
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Cen ei propasito de medir el grado de conocimienta adquiridg durants su proceso de
tormocién yfo capocitacian del maduls uno {1}, marque cu?’urm (%) la respuesta que
usted considere correcto: |

s
1. Seleccions con una x cusles son los aspectos relevantss de lg confeccicn

a) El disefio. el proceso de personalizoclén def Insumos, patrongje, teios,
corte y confecclén en una plantg de prm:iuccfbn.

leujq tijeras, molde, hilos e insurmos.
) Praduccion, conos, agujas, v bordado.
d} Mingung de las anterioras, |

2. ¢Considero usted que el sector de g confeccion jyega un papel mportante en
I Region? Explique su respuesta:
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3. Responder lalso o verdodero segiin sus conocimiantegiadguiridos:

a} Losraferencios pora las agujos utilizodas en mqq\énn plona son 16 x 257 -
135x 5 Fa\sO \

b Los referencias pare agujas utilizadas en maquine plana son B27, ‘.'fﬁ'l."&ﬂ
¢l Lasreferencias para agujas utliizadas en maquina plaha son Uy, RSO
9} Una lineo de costura es vertical ()

8] Unalinea de costura es continua. ()
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DESCLOSE DE OPERACIONES

nomere JOMAMA TETRICIA DE Feestas TeRez
FECHA DF INGRESD DE PRODUCCION: G’-l/ e8| 2024

FECHA DF COMPROMISO DE ENTREGA: :_'-.'i}f oq| &0 iy

REFERENCIA: ©ABS

PRODUCTO: EEMH\ ( )
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre: &Hﬂ: Lo m“ﬁ_'ﬂm PH'H-I
Cedula: 66 F40 543
Feho: |'5 = "'":I ;"Eﬂld-

Con el propbsito da medir el
formacion y/o capocitacion
usted considere correcta:

graco de conocimiento adquiridd durantes =i proceso de
del madule uno (1}, marque con/una (%) la respuests gue

/

1. Seleccione con uno ¥ cuales son los aspectos raigw:mf,ée de la confeccitn

2 J)f@il El diserio, el proceso de personalizacian d "':rw_:mu.s, patronage, telas,
corte y confeccion en una planta de produc o151

b} Dibujo, teros, molde, hilos & insumos
q) Produccion, conos, aguijos, v bordado. |'I
d] Minguna de lgs ontericres

2. ¢Consldera usted gue al sector de la confeceisn j

ega un popel importante en
Ia Region? Explique su respussta;

51,_‘@3& Ley ?q:r:?-u St Enbeads n-il wWieveado Iﬁhﬂmhm]
&Lﬂ%r e \as WIS T2eee  Yaaos 'E tealo L |
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3. Responder falso o verdadero segun sus cnnucrmlentns\\qdquﬁ'jdna

a) Losreferencios para lus ogujos utilizodas en muqlx.;inn plang son 16 % 257 -

135 % 5, Verdadseyro \
by Lasreferencios para agiyas utilizadas en maguina él_:mu son 827, Y
tl lasrefersncios para agujas utlizodas en maquing plale son UV, ¥
dy Una linea de costura es vertieql, P

&) Una linea de costura es continua, v
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NOMBRE: Allea Loe Mesquera Peres
FECHA DEINGRESO DE PRODUCCION: 3 Sephiembort

FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA: (3 Dephiemlore
REFERENCIA, G965

PRODUCTO: ])E'[q“ht

O R R R Ay e "1
1 - & | EHA 1

0309 [um4 6J65 Cerray Cuells Flane G mubos ivo §
beltear Queln Mano 3 mados 300 §
?ﬁ&u—r."l't.q'l" cwells Mano 2 watald 0o %
Pespuntur Quelio P lene 5 eabes Suq

Pletear Poleas Filebeadsm gy Sy

!uﬁﬂmr guhul Plana A dn
Cerrar delamberss _  Fileleadewm 5 st [::g

Cerrai treserss Filebeadas g . fos- o2
rendet Balstlles Plameg- 3 mtos foof
trocor  Proerbors P lane & imbas foo B

Mantat Manges Pleteadsrs 2 mte; ooy

Lymr J..c, bankere 3 Fle ’H.m:,.lﬁ"l T miod ﬂ}#

Mprgt llar Planea 2 s (ol
Cerrar latemles Fileteadom 2 4, das (0og)
n"‘-"’fﬁnl— G965 Sulair Ruedo Pleiney 3 mtas .

Calificacion del instructor:




o

k3 Mars g
TR £Omo <
s Z’f& i

EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre: Vshdia ¢ dnolivg S ldn i

Cedula: _ U L3S a2
Fecha: 4 5. jo. 74

Con el propésite de medir &l grado de conocimlento adquiridgd durante su procaso de

formacién yfo copocitacion del médule uno (1), margue cu?(unr;: (%) 1o respussta que
usted considere correcto! /

1. Selecclone con uno ¥ cunies son los aspactos relevantss de Io confeccion

¥ El disefo. el proceso de perscnalizaclen d Insumes, patrongie, telas, -

corte y condeccion en una planta de produ ;
|

b) Cibujo, tijeras, melde, hilos & Insumaos, f(

¢} Produccion, conos, agujos, v bordado.

d) Ninguna de los anteriores.

2. ¢Considera usted que el sector de la confeccion jue
i Reqgion? Expligue su respussta;

\
1
3. Responder folso o verdadero segln sus conoalm Ienkn;\{:dqulrldm:

Judallens. 2) Lasreferencios para los ogujos utilizadas an mm:u\lhu plana son 18 x 267 -
136 % 8;

dendoduag, B losreferancios para agujos utiiizadas en maquinag
¢ dne = ¢ Losreferencias para agujos utilizadas en maquine ol

\Lz.»&-a.&q,\d} Uina linea de costura es vertical

Jako Mg e Unalinea de costura es continua.
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DESCLOSE DE OPERACIOMNES

nomere: Nkl canline fundade

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: | 7 .05 T4
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PRODUCTC: o m‘ﬂ" cﬂ/i
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Normibre: ﬁgéﬂﬁ Eena _5'1 enet fonao

Cedula: 43 44| 4
Fectia: 15 /10 f‘l;’-' s

€on el propdsito de medir &l grado de conoeimlento adquiridg durdnte su pmmau de
formacion yfo capacitacian del médule une (1), marque con/una (%) Ia respuesta gue
usted considare correcta: /

[

1. Selecclone con una ¥ cuales son los aspectos relem;?bﬁ_ﬂu_lu confeccion

w 2 El disefio, sl proceso de personalizacidn dg insumos, Fipl:réniﬁjg. talos.
corte y confeccion en una planta de produccion.

bl Dibuje, tiieras, molde, hilos & insumaos. II
c} Produccion, conos, agujas, y bordado. /

d] Minguna de las anteriores.

2. JConsidero usted que al sector de o confeccion ]Lagu un poapal importonte en
Ia Region? Explique su respuesta:; |
fl
e vm da o

St Cenavien
—Fiene mas Em o ue s% __.J_ﬂmm_y
S LU T Sl 5

“u

\
3. Responder falso o verdodero segln sus conocimisntosiadguindos:

a) Las referencios pova los ogujas utllizodos en moguing pland son 18 x 257 - v
125 x5,

b) Losreferencias para agujas utilizadas en maguina
¢! lasreferencios poro agujos utilizodas en maquing plogo son UYE.
d) Una fnea de costura es vertical,

e} LUna finea de costura es continua.

h
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Norbre: 1 :ﬂ :*i:? fray dr 't '[fﬁ' line
cedula: G LY EGo
Fecha: LG - L0 — QO Y y

i

Con &l proposite de medir el grado da conocimiento adquiridé durante su proceso de
farmoeion yfo capoeitacisn del méaduls une (1), margue con'una (X) ia respussta que
usted considere correcta;

f
1. seleccions conuna x cuales son los ospectos lelevuntésda la confeccion

ﬂ El disefio, el procesc de personclizocién de [nsumas, patronaje, telas, /
core y confeccion an una planto de produccién.
|

b- Dibulg, tijeras, molde, hilos & insumios. /
e] Produccion, cones, ogujos, vy bordado, |

d} Ninguna de ios anteriores.

2. 4Consldera usted que el sector de o confeccibn [Uego un papelimportants an
Ia Region? Expligue su respussto:

3. Responder falso o verdodero segin sus cunucimienlus"al:udquh'idna:

a} Losreferancios para los agujos utiizodas en mao
135 x5 WV

Ina plana son 16 x 257 -

b) Losreferencios para agujos utilizados en maguino ;:\ﬂgm:l son B27, &
¢ Losreferencios para agujos utilizodos en maquina plaka son UYNE, g
d} Uno ineo de costura es vertical, g

e} Una linea de costura &5 continua,
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: rf -E;Flﬂ Ruj 4

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: 07 D¢pf tmb re 2024
FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA: 1 S4ph embre 2624
REFERENCIA: 6. &5
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre: I“PEMG QIEL:-ATH @nu.'n‘r.:n
ceduln: LOREI20 4%
Fecha: 1D -o0d - 9024

Con el propésito de medir el grade de conocimiento adquird m.tmnlaau proceso de
forrnacian yfo copacitasion del médulo une (1), marque condung (%) la respuesta que
usted considere correcta: a"r

!

i
1. Seleccions con una x cuales son los aspectos relevantss de la confeccion
f

¥Xa) B diseho, el procesoc de personalizocion de insumos, patronagje, telcs,
corte ¥y confeccitn en una planto de produccién

b} Dibujo, tijeras, molde, hiles 8 Insumos. /'!

£) Produccion, conos, ogujas, v bordode.

I
d} Minguna de las anteriores. [

2. éConsidera usted que el sector de la confecci6n juega un papel importante an
ia Reglén? Expliqus su respussto;

Ol forque  le cfece oforlonidedes de Em?l-e{L

— o _Muchay gesonas %1

— \
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3. Responder falso o verdodero segin sus cunmlmientnEEjiqulrldm:

) Las referencios pora lgs agujos utilizados en m
5y 5  \Jesdodeo .,
\

b} Losreferencics pora agujos utilizodas en maquina plona san 527, false

kHInn::: plana son 16 x 257 -

¢} Lus referencias pora agujos utilizadas en maguina plako son umz.  false
d) Una linea de costura es vertical, Ueed odd o

g) Una linea de costura es continua, yerdodor
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: Mave (Olocdic Gouina
FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: & —Sepliembre ~2002d
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nomibre: }‘Pd.iﬁ‘\{i Gﬁﬁﬁ. (—[mﬂm};ciza O[:on&lﬂ & i
Cedulu:_égirﬂlaﬁ.zﬁg '
Fecha: £ 5- [ 0- 2o & .

Con el propdsito de medir el grodo de conecimisnto adquiridd durante su procesc de
formocién y/o copacitacion det médulo une (1), margue corfuna {X) la respussta gue
usted considere correcto; i

II'

8 :
1. Seleccione con und x ¢uales son los aspeclos reiemn%ﬁ_ de la confeccion

a) El disefio, el proceso de personalizocion d Jlnmmﬁa patronale, telos,
corte y confeccidn en una plonto de producclon. =g

b} Dibujo, tijeros, molde, hilos @ insumos,
g} Producclon, conos, agujas, ¥ bordado. ||

d) Ninguno de las onterlores. l'

2 ¢Considera usted gue &l sector de la confeccion [Usga un papel importanta &n
la Region? Expliqus su respuesta:

Poft)inp N bhene A i=0 -._ 2 ﬂﬁ"l.“‘rﬂ..h CevD

A ..i-lil."ll.. L & " ’l"{:uf'iﬂrﬂ
;m_m mﬂ#mm_ 2
-.'= A k2 \f_ e LN ‘i" Eﬁr J_WMW

NEC o LRt B, |
\
3. Responder folso o verdodero segln sus cunucimmnm@i@quruﬂg:

a) Lasrelerencias pora las ogujos utilizodos en mnq\gm-:l plana son 16 ¥ 257 -
136x 5. N

b) Lasreferencios para agujos utilizadas en maguing plana son B27. "-,.i"f”ff
¢} Las referencios pora agujos utilizodas en maguina plo
d) Una lineo de costura es vertical 1/

) Una Bnea de costura es continua, "v"
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: ‘"Er::r._‘ﬂ'hck E‘Er:-:lllf o “ETHRHCBEE &

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: 4. 09 . 20224/ -
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Morone: L.qéﬂ Ht:\lmn. ﬂ'fma.

Cedula: M3 435 MO
Fecha V5 - octulere- o2y

Con el propbsito de medir el grado de conocimiento adquirida duronte si procesa de
forrnacion y/o copacitacisn del madulo una (1), margue conung (X) la respussta que
usted considere corracto:

1, Seleccione con una x cuales son los aspectos relavantas de la confeccion

a) E dizefio, e proceso de parsonolizocion insumos, patronaje, telas,
core yconfeccidn en und pianta de produ ;
|

®b) Dibujo, tijeras, molde, hilos @ Insumos.

c} Produccidn, conos, agujos, y bordada.

d) Ninguna de los anteriores.

2. /Considera usted gue el sector de o confeccion juega un papel impartanta an
o Regitn? Explique su respussta:

e T prd e S S 8N i ﬂECD".'"-"—?L A gé
_ zapkey hexkil. li |
|
%

[
3. Responder false 0 verdndero segln sus f‘.ﬂ'lﬂﬂﬂﬂ‘liﬂﬂtﬁ}g\ﬂﬂquﬂdﬂﬂ;

-
a) Las reterencios para las ogujos utilizadas en mnq\{nu plang son 18 x 2567 -
@5x5 M)

b) Los referencios para agujas utilizados en maguing p\aenu son B27. {F J

¢) Los referencios para oguljos utliizados en moguina plako son UYH3.

d) Unaflinec dacosturaes vertical, (N )

e} Unalinea de costura es continua. (¥
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: 'Luién Holina ez

FECHA DE INGRESC DE PRODUCCION. 3 ~TO - 2ol4
FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA: 13- 10~ 2024
REFERENCIA:  §96%

PRODUCTC:  Pelaw el

F- oot

oy -=.- de — "F‘ 2 {_l 1::'
B get \ephrenas 'qu,h'i..:l_i_'i“!m\
q- st 4, deosclog, .
9 ot ?E'irunj'rt Pl ! L,.-;.; 300
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. eck Fletear Loas fileteadamg @hvs. 150
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EVALUACION A PARTICIPANTES i

Normbre: h‘-"ﬂ N’hmr'ﬁ %,1?}__]]1_-:@3 //
cadula [OBE2T23894 /
recha: |5 OCIUDyYe, 20074 y

Con el propésito de medir ef grado de conocimianto ndqmrlcyﬂ duronte su proceso de
formacién y/o copacitacién del madulo uno (1), marque con’und (%) lo respuesta que
wuated conslders correcta: ."
/
1. Seleccione con una x cuales son los aspectos raley untlés de [a confeccion

lq El disefio, &l proceso de personolizacion da"l insumos, patronaje, telas,

corte y confeccion en una planta de pruuucr_li'dun.
|

by Dibuje, tijeras, malde, hilos & insumos. /
c} Produceldn, conos, cgujos, v bordada, |J

d) Ningunad de los anteriores, |

2. ¢Cansidera usted que el sector de la confeccion | egq un papel importants en
o Region? Explique sU respuesto:

o, Res0 ope e o oeded Ex%::horc:imbaa

'_I:.‘JJ{:-;I 8 e W0 ponda les dexnied 4 Gamienno: g,
\Y '“.-‘i"ﬂ l‘i"'ﬂ'l_ IWTND , COfe, Footo [ae) | EVE. oy
EneAs S A 4 VS I P
'rj_'ftu- i 'ur‘ 3“ ] S UL .d..‘ '&
Yy e = R \

4. Responder false o verdodero segin sus cc:nc:cimle:-ums‘nlladquirldm;

\
""J""a‘,- Las referencias para los agujos utilizodas en maguing plana son 16 x 257 -
135x 5.

e b} Los referencios para agujas utilizodas en maguing p’ignu son B27,

'T': =+ c) Losreferencios pard ogujas utilizedas en maguing plalga-sor UYN3,

F-ul' ]|

A+ ) Ung finea de costura es continua;

Undg finea de costuro es vertical,

T
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMERE: o ORI W Ivoss

FECHA DE INGRESO DE FRODUCCION: T - feRveyniIe.
FECHA DE COMPROMISO CE ENTREGA: 15 -SEfampre.
REFERENCIA: 6565

PRODUCTO: Delowncl
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Momibre: luu; iEELl-:l ﬂﬁgc.rr;'rg ‘?é?;gr_

Cedule _BrLpaa 2 3T
Fecha, /%5« 1o . Zozel /

4

Gon al proposito de medir &l grode de conecimisnte adguirideg durdnte su proceso de
forrmacion yfo capacitasién del madulo une (1), marque m?’unn (%) la respuesta que
usted considere correcio /

1. Saleccions con una x cuales son 103 aspectos Fﬁﬂvﬂhﬁéﬂ de. IEI confancion

a) El diseno, 8l proceso de personalizacion Insm r:u:ltrnnuje talas,
corte vy confeccion en una planta de producclon. K

b) Dibujo, tieras, molde, hilos einsumos. K |
¢) Produccién, cones, agujas, y bordado. X I|

dj Ninguna de los anteriores.

2. sCongidera usted que =l sector de la confeccion juega un popelimportante en
Io Region® Expligue su respuestaon
Ji Clarn

eargue oxTawpd dwﬂJifl?Jﬂ S\ nevedres esegcley

s

—Eﬂ—h—-'@}-‘,_ﬁ_d_’glﬂ_f“_;ﬂz‘!ﬂ dﬁﬂ El"ﬂF ufﬁ_%

g_muwﬂ

\
3 Responder falso o verdadero segin sus cnnncimianms"';udqu'nidns

a) Las referencias para los ogujos utlizodas en maguind pland son 16 x 267 - Ver
135%5 yperdadero \

LY
b} Los referencios pora agujos utilizadas en maguing plana son B27, M

ci Lasreferencias para agujos utilizodas en maoguing plaRa son UYIE.  E4 fd’ﬁ'/,

d) Una linea de costura as vertical. .;.r;T-:]'ECl erc

&) Una fined de costuraes continua. 1/ oy clad(r

e

dede s
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DESCLOSE DE OPERACIONES

|

NOMERE; \G'Am Belis FFUH”

FECHA DE INGRESO DE 2RODUCCION: B o S,

FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA; e ‘;?ﬂ,é&

REFERENCIA: e ‘?5 =7

——l

T-id L-fptava'It‘nf{ e ffa fiﬂll'h"- ﬁLﬂllE R go o
4 | hera. 2000 s ipiew T °
12-19 iy de i ec
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FIRMA DEL INSTRUCTOR

H (?J

““li




EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre: }:&kuﬂ lﬂf—:ﬂ'%'ﬂ Cordoo

ceduie: 4% 10.¢99
Fecha:_ O\ 15+ 101y

Con el propdsito de medir ef grado de conocimients adouiridg durante su procesa de
farmocian yfo copocitacion dal médulo uno (1), marque con‘una (X} la respussta que
usted considere correctao: I{f

1. Seleccione con una ¥ cuales son los aspectos refevantias de laconfaccian

Ya) E diseio, el proceso de personalizacin del INSumMos potronals, teins,
corte y confeccion en una plonta de produccian

b} Dibujo, tieras, molde, hiles & insumos. |

¢} Produccitn, conos, ogujas, y bordado. /

d] Ninguna de los anteriores,
I

<, cConsidarg usted que el sector de la confecaidn iﬁ&gu un papel importants en

la Regitn? Expligue su respuesta; E
.51. q)ﬂ.{q:.J#_. M WM AOS X fﬂfﬂh b5 e hm

260 s e AD .Y Sobretiodo
ey T S )
CAed £ T ﬁ"l".c'. 3 5

\

3. Responder falso o verdadero segln sus r_':m'lnclmhnmé\uﬂquiﬂdnﬁ

\1 a) lLasreferencios pdra las agujos utiizodas en maguing piana son 16 x 257 -
fr i £8

1: b} Losreferancias para ogujos utilizodos en magquing

'F ) Las referancias pard agujos utiizadas en maquina plaka son UYTE.
¥ ) unoiinea de costura es vertical

‘.I g} Una linea de costura es continua.
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMBRE: th Locte %ﬂ%tﬁm

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION; OF-09. 4034
FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA: (- ©F. 2024
REFERENCIA: £ 65

PRODUCTE: e \osilah

4y anQ

. Sy CDaﬂr m \é:. 2 Hores 400
ﬂﬁrﬁﬂ‘h{ﬁi&ﬁ 3 hWaifes 550
0-c2¢ 6965 umf lﬁm L‘umﬁ:h 500 ﬁﬁm]"ﬁi en i
20924 6465 Rldeor. delageny T, Homs 400
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombre: é‘ﬁf’fe’é 5’%& {jffl.rf-fl-

Cadula:__sH AT Zzo4
Fecha: 15 55";.5” B .;?..e{

Con el propésito de medir el grado de conocimiento adquirids durante su proceso de
formacion yfo copacitacién del médule una (1), marque con‘una (X) la respussta que
usted considere comecta: F .

1. Seleccions con und x cuales son los aspectos relewntﬁh_'iﬂ&'h: corfecciGn

a) € disefio, el proceso de personalizacién del insumos, patronale; telos,
corte yconfeccitn en una planto de produccidn, }(’_

b) Dibujo, teroe, molde, hiles & insumos.

——

¢) Produccion, conos, agujas, v bordado,
d] Ninguna de las anteriores ]

2. ¢Cansidera usted que el sector de lo confecclén jUega un papelimpartantes en
lo Reqgion? Explique 54 rE!iq;qustu

% A f“ /@_f:.f byl ey HEeyios
+ A e ﬁnm‘r "—f—’-flj—w Fas
=y :
£

A 1 é':gﬂm: S
—F — J== n
- \
\
3. Responder folso o verdodero segin sus conocimientosiadguindos:

a) Lasreferencias para las agujos utllizadas en maguina plana son 18 ¥ 267 - F
135 x 5.

b) Losreferencias paro agujas utilizadas en maquina plana son B27.
g} Losreferenclas pora agujos utilizadas en maoquing plaka son UﬂTﬁ.%
d) Una finea de costurg es vertical. F
g] Una finea de costura es continua. V

..-‘I!.‘ L
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DESCLODSE DE OPERACIONES

NOMERE: 67&5,3-.41 gffuﬂ Eéw

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: ‘}

FECHA DE COMPROMISO OF eNTREGA: [ 1
REFERENCIA: (25 &S

PRODUCTO: {;r J:fa%f

-E f’]ﬁrq fﬂ!ﬂ'ﬂﬂ

T A,
Ouedl f’;”;?f""
/ksﬂm.m ?qL Y J,v) losar
dobolod /o
rff 5_47;1-3 nZ:L:r:

Hrnied (/dﬁm;ﬂ J_?-/e_:;m

Calificacion del instructor: _ _ __‘5[
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EVALUACION A PARTICIPANTES

nambre: £ ez v 1t iGm .5; Pre
Cedule: 372J131.8« F 4
I i T "‘:.f.ri”{.—-inl' & /*;

Con &l propdsito de medir &f grado de conocimiento uﬂquirldﬁ-m;m proceso de
formacion y/o capacitacion del madulo uno (1), marque cu?‘um (%) o respuesto que
usted considere correcio: l,l'

i
1. Ssleccione con und x cuales son los ospactos reisvantgs de ko confecalan

a) El disefio, sl proceso de personalizacién dg insumos, putrmu}n.tuiuﬂ,
corte y confeccion en una planta de prcuuu,bn.
b} Dibujo, teros, molde, hilos & insumos. |||

¢) Produccion, conos, agujos, y bordada.

d) Mingunc de g5 anteriores.

2. sConsidero usted que el sector de la confeccian [Uega un papel imporianta en
lo Region? Explique su respuesta:

J.mﬁfjlﬂﬁrpf"lf’j'f_h ot

,En,&g. Aac, = 5
L

fl'lr"l T#BPI"}
S 2

3. Responder falso o verdadero segdn sus conocimientos\adgquiridos:

a) Lasreferencias para las agujas utiiizodas en mucﬁ.‘lim plano gan. 16 y257 -
135 5. \

%
1 Los referencias pora ogujos utilizadaos en maquina piona san B27.
g+ Las referencias para ogujas utilizadas en maoguing plaka son U3,
- Una linea de costura es vertical,

-4 Una linea de costura es conlinua,
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Mombre: }‘1,‘5*-’5”“ Mﬂ’?'ﬂ#‘

Cedulo: Z?[E HEG '?‘51-
Fecha Ocfulne 13 2023

usted considara correcho

1. Seleccione con una x cuales son los agpectos relevantas de la confeceion

X El disefio, el proceso de personalizacidn de [nsumos, patronaje, telos,
corte y confeccién en una planto de produccian.

b) DCibujo, ijgras, molde, hilos & Insumos. (

I
¢} Producclon, conos, agujas, y bordado.

d} Ninguna de lgs antarioras.

2. ¢Considero usted que el sector de la confeccidn jUega un papslimportonte an
la Region? Expligue su respuesta;

Dt Por Yue ggwwé o 2%dda @ gur Leve by

Frecaidses (203 P#W m!'ar Leeqr e

" pldle nﬁ?m.i;ﬁ'j
'l.

1

3. Responder faiso o verdodero seglin sus conocimientosiadguiridos:

a) Los referencios pora los ogujas utilizodas en maguing plana son 16 x 257 ﬂwcfn:ﬂ:ﬂ}
Eexh

b) Losreferencios pora ogujos utiizodas en maguinag plana son B27. d# da%t H@
g} Llasreferencias paro ogujos utilizadas en maguing plaka gon UYTE,
d} Unolinea de costuro es vertical. ([ g, {;ﬁ'ﬁ'l’!"ﬂ'

g) Una lineg de costura es continua. 1“' Erdtdﬂﬂ

B
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DESCLOSE DE OPERACIONES

NOmBRE: JTarer T f‘#' M '

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION; 'Effﬁau!ﬂ F— 20?5

FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA:

REFEREMCIA 6!.-;1 é a5

PRODUCTO: olfe feres
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EVALUACION A PARTICIPANTES

Nombrel e sct E_Sa,&_-ﬁ__l-' Lepe? Ffﬂr’ e "ﬁ."

cedur F2CTey 335 & /’/ e
Fecha: IS CH‘U e 2":' < / '|
Con el proposito de medir el grodo de conocimienta adquir ’f&m s ;:-'rmém cler

formiacion yfo capacitasion del madule uno (1), marque conuna (%) ia respuest gus
usted consldere correcta: |

o

1. Seleccione con ung % cuales son los Aspectos Talﬂvﬂn%&"ﬂ_& & confaccion

.
' @) El dizeno, el proceso de personalizacibn def InSUMos; mujg_.:tdm,f
corte v confeccitn en una planta de producclon.

by Dibujo, tijeras, molde, hiles @ Insumes. I|

o) Produccian, conos, agulas, y bordado. |

d) Ningunao de las onterlores. {

|
?, aConsidera usted que el sector de la confeccidn juega un papelimportante en
lo Region? Explique su respuesta:

Cd e

A
3. Responder folso o verdadero segdn sus Eﬂnﬂclmientﬂﬁq\:dqumd@;

yz] Las referencias pora los agujos utillzadas en muw,:ﬁnu plana son 18 X 267 -
135 % 5. b

I'|
b) Losreferencias para agujes utiizadas en moguing plona son B27.
) Lasreferencios pora agujos utilizodas en moguing plo
d) Una linea de costura es vartical

g] Una linea de costura as continua,




DESCLOSE DE OPERACIONES

NOMERE to=a Lsw:lia

FECHA DE INGRESO DE PRODUCCION: T de cedle bre

FECHA DE COMPROMISO DE ENTREGA: 1] e cell gmbre

REFERENCH: ~ gl andales 9. €<
PRODUCTO: .I:}I'-'.:lﬂ-ﬂ"l‘ our
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